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Veranstaltungsnummer: VA-00030

Trocknen von Feststoffen in der

Prozessindustrie

Prozesstechnische Dimensionierung von Schüttguttrocknern

Termin

Mo. 01.03.2027, 09:00 Uhr —

Di. 02.03.2027, 17:30 Uhr

Veranstaltungsort

Haus der Technik e.V.

Hollestr. 1

45127 Essen

Teilnahmegebühren

Präsenz-Teilnahme 1.450,00 €*

Für HDT-Mitglieder 1.295,00 €*

Präsenz

Weitere Informationen und die

Möglichkeit zur Online-Buchung

-LVIV�8IMPRELQI�«RHIR�7MI�EYJ der

Veranstaltungs-Webseite.

Stand: 21.05.2026, 16:35 Uhr

https://stage.hdt360.de/verein-mitgliedschaft/


Seite 2 von 3

Trocknen von Feststoffen in der Prozessindustrie

;MI�[MVH�EYW�IMRIQ�JIYGLXIR�7GLþXXKYX�IMR�FVEYGLFEVIW�4VSHYOX���YRH�HEW�FMXXI�VITVSHY^MIVFEV��WOEPMIVFEV

YRH�[MVXWGLEJXPMGL#�(MIWIW�7IQMREV�PMIJIVX�IMRI�JYRHMIVXI��TVE\MWRELI�)MRJþLVYRK�MR�HMI�8IGLRMO�HIW

MRHYWXVMIPPIR�8VSGORIRW��)W�KILX�YQ�QILV�EPW�LIM�I�0YJX��7MI�PIVRIR��[MI�;êVQI�YRH�1EWWI�WMGL�HYVGL

7GLþXXKþXIV�OêQTJIR��[IPGLI�TL]WMOEPMWGLIR�1SHIPPI�HEFIM�LIPJIR��HIR�äFIVFPMGO�^Y�FILEPXIR���YRH�[MI�QER

HEVEYW�IMR�JYROXMSRMIVIRHIW�8VSGORIVHIWMKR�QEGLX�

-Q�1MXXIPTYROX�WXILIR�HMI�^IRXVEPIR�8VERWTSVXZSVKêRKI��MLVI�&IWGLVIMFYRK�QMX�LERHLEFFEVIR�+PIMGLYRKIR��

YRH�ZSV�EPPIQ�HIV�8VERWJIV�MR�HMI�4VE\MW��;IPGLI�8VSGORIVFEYEVXIR�KMFX�IW#�;EW�WMRH�X]TMWGLI

&IXVMIFWFIHMRKYRKIR#�9RH�[MI�TEWWX�QER�HEW�+ER^I�MR�IMR�XIGLRMWGLIW�/SR^ITX��HEW�RMGLX�RYV�JYROXMSRMIVX�

WSRHIVR�WMGL�EYGL�FI^ELPIR�PêWWX#

7MI�EVFIMXIR�QMX�'LIGOPMWXIR��LIYVMWXMWGLIR�6IKIPR�YRH�IVJELVIR��[MI�)VJELVYRKW[IVXI�WMRRZSPP�IMRKIWIX^X

[IVHIR���KER^�SLRI�6IGLIRXVMGOW�SHIV�WGL[EV^I�1EKMI��%YGL�HIV�;IK�ZSQ�0EFSV�F^[��8IGLRMOYQ�MR�HMI

4VSHYOXMSR�[MVH�FIPIYGLXIX��1E�WXEFWZIVKVú�IVYRK��:EVMERXIRZIVKPIMGLI��OIMR�,SGLKPER^QSHIPP��WSRHIVR

IX[EW�ZMIP�;IVXZSPPIVIW��IMR�WSPMHIW�:IVWXêRHRMW�HEJþV��[MI�QER�8VSGORIV�MR�HIV�6IEPMXêX�TPERX��EYW[êLPX�YRH

FI[IVXIX���SLRI�HEW�+IJþLP��MQ�2IFIP�^Y�WXILIR�

,MR[IMW��*þV�QE\MQEPIR�0IVRIVJSPK�IQTJILPIR�[MV�HMI�1MXRELQI�IMRIW�0ETXSTW�QMX�-RXIVRIX^YKERK�YRH�17

)\GIP�

Zum Thema

8VSGORIR�KILúVX�^Y�HIR�êPXIWXIR�+VYRHSTIVEXMSRIR�HIV�:IVJELVIRWXIGLRMO���YRH�^Y�HIR�XþGOMWGLWXIR��(IRR

SF[SLP�HEW�4VMR^MT�WMQTIP�OPMRKX��¢*IYGLXMKOIMX�VEYW��4VSHYOX�FPIMFX 
��WXIGOX�HIV�8IYJIP�[MI�MQQIV�MQ�(IXEMP�

/IMR�4VS^IWW�KPIMGLX�HIQ�ERHIVIR��OIMR�*IWXWXSJJ�ZIVLêPX�WMGL�[MI�HIV�RêGLWXI��YRH�OEYQ�IMR�8VSGORIV�PêYJX

SLRI�/SQTVSQMWWI�

3F�;EWWIVHEQTJ�SHIV�0úWYRKWQMXXIP��L]KVSWOSTMWGLIW�4YPZIV�SHIV�IQT«RHPMGLIW�4SP]QIVKVERYPEX���HMI

)­^MIR^�YRH�5YEPMXêX�HIW�8VSGORYRKWZSVKERKW�LêRKIR�ZSR�IMRIV�:MIP^ELP�ZSR�*EOXSVIR�EF�

7XSJJIMKIRWGLEJXIR��&EYJSVQ��8IQTIVEXYVJþLVYRK��+EWEXQSWTLêVI��&IXVMIFW[IMWI��;IV�IW�QMX

0úWYRKWQMXXIPR�^Y�XYR�LEX��HEVJ�^YHIQ�HMI�)\TPSWMSRWKIJELV�RMGLX�YRXIVWGLêX^IR��4EVXMOIP�YRH�+EW
���MR

ZMIPIR�*êPPIR�QYWW�QMX�-RIVXKEWIR�KIEVFIMXIX�[IVHIR��HEQMX�IW�RMGLX�^YQ�7XúVJEPP�OSQQX��FIZSV�W�XVSGOIR�MWX�

(EW�7IQMREV�ZIVQMXXIPX��[MI�QER�HMIWI�:MIPWGLMGLXMKOIMX�XIGLRMWGL�KVIMJFEV�QEGLX���QMX�OPEVIR�1SHIPPIR�

IVTVSFXIR�1IXLSHIR�YRH�IMRIQ�%YKI�JþV�HEW�1EGLFEVI��(IRR�[IV�7GLþXXKþXIV�XVSGORIX��FVEYGLX�RMGLX�RYV�IMR

+IJþLP�JþV�;êVQI��YRH�7XSJJXVERWTSVX��WSRHIVR�EYGL�IMR�WSPMHIW�6IGLIRQSHIPP�YRH�HIR�1YX��IMRIR�8VSGORIV

EYW^YPIKIR��FIZSV�IV�MLR�NI�KIWILIR�LEX�

Zielsetzung

>MIP�HIW�7IQMREVW�MWX�IW��7MI�MR�HMI�0EKI�^Y�ZIVWIX^IR��8VSGORIV�JþV�7GLþXXKþXIV�FIKVþRHIX�EYW^Y[êLPIR�

JEGLPMGL�JYRHMIVX�^Y�HMQIRWMSRMIVIR�YRH�HMI�HEQMX�ZIVFYRHIRIR�7OEPMIVYRKWIJJIOXI�VIEPMWXMWGL�EF^YWGLêX^IR�

2EGL�-LVIV�8IMPRELQI�OúRRIR�7MI�ZIVWGLMIHIRI�8VSGORIVFEYEVXIR�XIGLRMWGL�IMRSVHRIR��KIIMKRIXI

4VS^IWWERRELQIR�XVIJJIR�YRH�X]TMWGLI�8VSGORYRKWW^IREVMIR�HYVGLHIROIR���ZSQ�;êVQI��YRH

7XSJJXVERWTSVX�FMW�^YV�%YW[ELP�WMRRZSPPIV�&IXVMIFWTEVEQIXIV��7MI�IV[IVFIR�HEW�RúXMKI�,MRXIVKVYRH[MWWIR��YQ

)RXWGLIMHYRKIR�^YV�8VSGORYRKWXIGLRMO�RMGLX�RYV�^Y�ZIVWXILIR��WSRHIVR�EYGL�EOXMZ�^Y�XVIJJIR���QMX�&PMGO�EYJ

4PERYRK��%YWPIKYRK�YRH�HIR�VIEPIR�&IXVMIF�

Programm
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01.03.2027

09:00–17:30 Trocknen von Schüttgütern: Teil 1

Überblick: Trocknerbauarten und InformationsquellenMusterprozess: Trocknung von

PETPhysikalische Modelle der TrocknungTrocknungsprozess und

TrocknungsphasenDimensionsanalyse und ÄhnlichkeitstheorieStofftransport: Diffusion...

02.03.2027

08:30–17:00 Trocknen von Schüttgütern: Teil 2

Trocknungsverfahren: konvektiv, IR, mikrowellenunterstützt, überhitzter DampfBetriebsarten:

kontinuierlich vs. diskontinuierlichProzessmodelle: Wanderbett, Wirbelschicht, Drehrohr,

TaumeltrocknerFeuchtemessung: Gas- und...

>IVXM«^MIVYRKIR

Für maximalen Lernerfolg empfehlen wir die Mitnahme eines Laptops mit Internetzugang und MS Excel.


