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Veranstaltungsnummer: VA-00266

Kosten senken in der Produktion:

Prozessoptimierung & Automatisierung

Lean, BPMN & KI: Prozesskosten senken, Risiken reduzieren, Abläufe

beschleunigen

Termin

Di. 27.04.2027, 09:00 Uhr —

Mi. 28.04.2027, 17:00 Uhr

Veranstaltungsort

Hotel Seehof Herrsching

Seestraße 58

82211 Herrsching

DE

Teilnahmegebühren

Präsenz-Teilnahme 1.410,00 €*

Für HDT-Mitglieder 1.269,00 €*

Präsenz

Weitere Informationen und die

Möglichkeit zur Online-Buchung

-LVIV�8IMPRELQI�«RHIR�7MI�EYJ der

Veranstaltungs-Webseite.

Stand: 04.08.2026, 09:45 Uhr

https://stage.hdt360.de/verein-mitgliedschaft/
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Kosten senken in der Produktion: Prozessoptimierung &

Automatisierung
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27.04.2027

09:00–17:00 Prozessoptimierung Automatisierung - Teil 1

1. Warum Prozessoptimierung? Nutzen und Ziele im Überblick

2. Prozesse verstehen und strukturieren: Grundlagen, Abgrenzung und Verantwortlichkeiten

3. Prozesse dokumentieren: Methoden und Werkzeuge für klare Abläufe

4. Prozesse optimieren: LEAN-Prinzipien und Schwachstellenanalyse

28.04.2027

09:00–17:00 Prozessoptimierung Automatisierung - Teil 2

5. Prozesse einführen: Change Management und praktische Werkzeuge

6. Prozesse automatisieren: Low-Code, KI und Datenschutz

7. Quick Wins umsetzen: Priorisierung und Handlungsplan

8. Transfer in die Praxis: Ihr Aktionsplan für sofortige Ergebnisse

Referenten

DM

Dr. Sabine Mavin

Dr. Sabine Mavin, Bernried am Starnberger See
Seit über 25 Jahren unterstützt Frau Dr. Mavin Unternehmen dabei, Abläufe in Produktion und
Bauprojekten effizient zu gestalten. Klare Prozesse, smarte Produktionsplanung und digitale
Werkzeuge machen Kosten, Risiken und Engpässe früh sichtbar und entlasten die Teams im
Arbeitsalltag. So werden Produktion und Projekte planbarer, wirtschaftlicher und profitabler.

* Aufbau eines Kompetenzzentrums für Geschäftsprozessoptimierung bei einem
Generalunternehmen mit Vorfertigung
* Aufbau einer Abteilung für Digitale Zwillinge (Process Digital Twins) zur Optimierung von
Geschäftsprozessen und Materialflüssen
* Leitung und Durchführung der Konzeption von Software für eine neue Fabrik
* Mehrjährige Berufspraxis als Optimierungsspezialist für Produktionsplanung in Chemie-,
Pharma- und Getränkeindustrie
* Promotion mit Schwerpunkt modellbasiertem Software & Systems Engineering an der TUM. 
* Studium der Finanz- und Wirtschaftsmathematik mit Fokus auf Optimierung und Lean

Hinweise

Interaktiver Mix aus Vortrag, Gruppenarbeit, Fallstudien und Tool-Demos.

Computer mit Internetzugang für Gruppenarbeiten.
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Wichtig: Bitte bringen Sie zum Seminar Ihren eigenen Laptop/Notebook mit.


